


�� Prinzip

�� Messung
�V���&�K�G���5�E�J�N�K�G�U�U�W�P�I�� �G�T�H�Q�N�I�V�� �F�W�T�E�J�� �G�K�P�G�P�� �O�Q�V�Q�T�K�U�K�G�T�V�G���/�G�U�U�M�Q�R�H���� �F�K�G���G�K�P�G�P�� �-�T�C�H�V�C�W�H�P�G�J�O�G�T�� �K�P�V�G�I�T�K�G�T�V���� �W�P�F�� �F�K�G��
�F�K�G���-�T�C�H�V���W�P�F���2�Q�U�K�V�K�Q�P���F�G�T���5�E�J�N�K�G�U�U�Y�G�I���\�W���O�G�U�U�G�P���G�T�O�Ñ�I�N�K�E�J�V�����/�K�V���I�T�C�H�K�U�E�J�G�P���5�V�C�V�K�U�V�K�M�G�P���M�C�P�P���O�C�P���F�K�G���'�P��
�V�Y�K�E�M�N�W�P�I���F�G�T���-�T�C�H�V���2�Q�U�K�V�K�Q�P���D�G�H�Q�N�I�G�P�����&�K�G�U�G�T���/�G�U�U�M�Q�R�H���Y�K�T�F���X�G�T�V�K�M�C�N���C�W�H���F�C�U���)�G�T�¼�V���C�W�H�I�G�U�V�G�N�N�V�����*�Ñ�E�J�U�V�I�T�G�P�\�G�P��
�X�Q�P���-�T�C�H�V���M�Ñ�P�P�G�P���D�G�U�V�K�O�O�V���Y�G�T�F�G�P�����/�K�V���F�K�G�U�G�O���)�G�T�¼�V���M�C�P�P���O�C�P���C�W�E�J���U�G�K�V�N�K�E�J�G���&�T�×�E�M�G�T���K�P���I�N�G�K�E�J�G�T���9�G�K�U�G���Y�K�G��
�F�K�G���5�E�J�N�K�G�U�U�W�P�I���O�G�U�U�G�P��

�V���&�K�G�U�G�U���)�G�T�¼�V���Y�K�T�F���\�W�T���#�N�V�G�T�W�P�I���W�P�F���/�G�U�U�W�P�I���X�Q�P���#�T�O�D�C�P�F�W�J�T�G�P�U�E�J�N�K�G�U�U�G�P���D�G�P�W�V�\�V�����/�K�V���U�G�K�P�G�O���&�G�U�K�I�P��
�W�P�F���U�G�K�P�G�P���O�K�M�T�Q�O�G�V�T�K�U�E�J�G�P���'�K�P�U�V�G�N�N�W�P�I�G�P���M�C�P�P���F�K�G�U�G�U���)�G�T�¼�V���U�K�E�J���R�T�¼�\�K�U���W�P�F���G�K�P�H�C�E�J���C�P���F�K�G���X�G�T�U�E�J�K�G�F�G�P�G�P��
�5�E�J�N�K�G�U�U�G�P���C�P�R�C�U�U�G�P����

Technische Daten

�#�P�\�C�J�N���I�G�V�G�U�V�G�V�G�T���5�V�×�E�M 1

�9�G�I���F�G�U���#�M�V�W�C�V�Q�T�U 18 mm

�/�G�U�U�D�C�T�G���-�T�C�H�V ± 50 N mit ± 1% E.M.���F�G�U���/�G�U�U�D�G�T�G�K�E�J�G�U

�2�T�Q�I�T�C�O�O�K�G�T�D�C�T�G���)�G�U�E�J�Y�K�P�F�K�I�M�G�K�V���F�G�U���#�M�V�W�C�V�Q�T�U�X�Q�P�����������D�K�U���������O�O���U

�0�W�V�\�W�P�I���F�G�T���'�T�I�G�D�P�K�U�U�G �-�T�C�H�V���2�Q�U�K�V�K�Q�P���-�W�T�X�G

�'�P�G�T�I�K�G ���������8�������������9�����������$�C�T�U

�)�G�Y�K�E�J�V �������-�I

�&�K�O�G�P�U�K�Q�P�G�P��(B x T x H) 450 x 420 x 555 mm

�� MESSUNGS- & ALTERUNGSMASCHINEN

�&�K�G�� �5�E�J�N�K�G�U�U�G�� �Y�K�T�F�� �C�W�H�� �G�K�P�G�� �K�P�� ���&�� �I�G�F�T�W�E�M�V�G��
�U�R�G�\�K�G�N�N�G�� �#�W�H�U�G�V�\�X�Q�T�T�K�E�J�V�W�P�I�� �D�G�H�G�U�V�K�I�V���� �&�K�G�U�G��
�-�Q�P�\�G�R�V�K�Q�P���G�T�N�C�W�D�V���F�G�P���$�G�P�W�V�\�G�T�����U�G�K�P�G���G�K�I�G�P�G�P��
�#�W�H�U�G�V�\�X�Q�T�T�K�E�J�V�W�P�I�G�P���\�W���G�P�V�Y�K�E�M�G�N�P��

FermoirTest
Alterung und Messung von Schliessen

�� Spezielle Aufsetzvorrichtung

�V�� �&�C�U�� �)�G�T�¼�V�� �G�T�O�Ñ�I�N�K�E�J�V���� �X�G�T�U�E�J�K�G�F�G�P�G��
�2�T�Q�I�T�C�O�O�G���W�P�F���X�G�T�U�E�J�K�G�F�G�P�G���5�Q�T�V�G�P���X�Q�P��
�5�E�J�N�K�G�U�U�G�P���\�W���U�R�G�K�E�J�G�T�P��

�'�U�� �K�U�V�� �C�W�E�J�� �O�Ñ�I�N�K�E�J���� �F�K�G�� �'�T�I�G�D�P�K�U�U�G�� �F�G�T��
�F�W�T�E�J�I�G�H�×�J�T�V�G�P���6�G�U�V�G���\�W���U�R�G�K�E�J�G�T�P���W�P�F���\�W��
�G�Z�V�T�C�J�K�G�T�G�P��

�� Speicherung

�V���'�U���K�U�V���O�Ñ�I�N�K�E�J���� �F�G�P���<�[�M�N�W�U���L�G���P�C�E�J���F�G�P��
�I�G�V�G�U�V�G�V�G�P�� �6�G�K�N�G�P�� �W�P�V�G�T�U�E�J�K�G�F�N�K�E�J�� �\�W�� �R�T�Q��
�I�T�C�O�O�K�G�T�G�P��

�&�K�G���#�P�U�V�G�N�N�R�Q�U�K�V�K�Q�P�����F�K�G���#�P�\�C�J�N���<�[�M�N�G�P�����F�K�G��
�<�[�M�N�W�U�\�G�K�V���W�P�F���F�G�T���9�G�I���F�G�U���#�M�V�W�C�V�Q�T�U���U�K�P�F��
�R�C�T�C�O�G�V�T�K�G�T�D�C�T��

�� Programmierung

�V���&�K�G���5�E�J�N�K�G�U�U�G���Y�K�T�F���C�W�H���F�G�T���/�C�U�E�J�K�P�G���H�N�C�E�J���D�G�H�G�U�V�K�I�V�����&�C�U���©�H�H�P�G�P���F�G�T���5�E�J�N�K�G�U�U�G���G�T�H�Q�N�I�V���F�W�T�E�J���F�T�G�K���R�P�G�W�O�C��
�V�K�U�E�J�G���#�M�V�W�C�V�Q�T�G�P�����\�Y�G�K���#�M�V�W�C�V�Q�T�G�P���N�Ñ�U�G�P���F�K�G���U�G�K�V�N�K�E�J�G�P���&�T�×�E�M�G�T���C�W�U�����&�C�P�P���O�C�E�J�V���G�K�P���#�M�V�W�C�V�Q�T���F�K�G���5�E�J�N�K�G�U�U�G��
�C�W�H��

�� Das Gerät


